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Métrico (tipo de lamina do rotor)

INSTRUCOES DE

FUNCIONAMENTO

Micrometros externos

Imperial (tipo roquette batente)

Codigo Gama Exatidao Codigo Gama Exatidao
3203-25A | 0-25mm +2um 3203-1A 0-1" +.0001"
3203-50A | 25-50mm +2pm 3203-2A 1-2" +.0001"
3203-75A | 50-75mm +2um 3203-3A 2-3" +.0001"
3203-100A( 75-100mm +3um 3203-4A 3-4" +.00015"
3203-125A| 100-125mm +3um 3203-5A 4-5" +.00015"
3203-150A| 125-150mm +3um 3203-6A 5-6" +.00015"
3203-175A| 150-175mm +4pm 3203-7A 6-7" +.0002"
3203-200A| 175-200mm +4um 3203-8A 7-8" +.0002"
3203-225A | 200-225mm +4um 3203-9A 8-9" +.0002"
3203-250A | 225-250mm +5um 3203-10A 9-10" +.00025"
3203-275A| 250-275mm +5um 3203-11A 10-11" +.00025"
3203-300A| 275-300mm +5um 3203-12A 11-12" +.00025"

Imperial (tipo dedal de fricgao)

Codigo Gama | Exatidao
3203-1FA 0-1" +.0001"
3203-2FA 1-2" +.0001"
3203-3FA 2-3" +.0001"

1-Bobina

2-Armagao

3-Sonda de medigéo de carboneto

4-Parafuso de bloqueio

5-Manga

6-Entalhe

7-Paragem de roquete

8-Espanador

9-Bobina de ajuste
(exceto 0-25mm e 0-1")

10-Entalhe de fricgao
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1. Calibragdo dos micrémetros exteriores antes da medigao:

---Limpar a superficie de medi¢do do micrometro com um pano macio.

---Desapertar o parafuso de bloqueio, rodar o dedal, quando as duas superficies de
medicao estiverem fechadas, mas ndo em contacto, rodar o batente da catraca e fazer a
leitura depois de ouvir o guincho. Se a posicao zero tiver um desvio, utilizar a chave
inglesa para definir o zero.

---Para os micrometros acima de 25 mm e 1", efetuar a calibragdo com o padrao de ajuste.
O mesmo que o método anterior.

Como processar a chave inglesa:

---Apertar o parafuso de bloqueio, utilizar uma chave inglesa
para rodar a manga (Fig.1), ajustar a leitura para zero.

---Calibracao do acabamento.

2. Mediggo: Fig.1

---Durante a medigéo, certifique-se de que ndo existem aparas de corte ou outros detritos
nas faces de medigéo e na superficie da peca de trabalho, caso contrario, os resultados
serdo incorrectos.

---Rodar o micrémetro para ser ligeiramente maior do que a pega de trabalho medida,
colocar a pega de trabalho no micrometro, rodando o dedal. Quando a superficie de
medicao estiver em contacto com a pecga de trabalho, rodar o batente da catraca e obtera
leitura depois de ouvir o chiar.

3. Durante a leitura, a linha de visdo deve ser perpendicular a superficie da escala para
evitar a paralaxe:

Metrica = 25
- 20 Leitura da manga: 2.5 mm
Manga T | \é 15 Leitura do dedasi: 0.137 mm (7 é estimado)
) TE- 10 Leitura: 2.637 mm
= Legado
Imperial
- —— Leitura da linha principal: 0.175"
Linha horizontal —¢ ——5 Leitura do dedal: 0.002"
Linha princip = W; ; Legado  Linha horizontal: 0.0003"
01 — Leitura: 0.1773"

4. Notas:

---Durante o armazenamento, deve ser deixada uma folga de 0.1 mm a 1 mm entre as
superficies de medigao, e os micrémetros exteriores ndo devem ser armazenados num
estado de aperto.

---Ap6s um longo periodo de armazenamento dos micrometros exteriores, o eixo tem uma
pelicula de 6leo protetora, utilizar um pano sem po para limpar a pelicula de éleo antes

da medicao. MN-3203-PT
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